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(57) Sce!l6 de contr&le, de preference en matiere plestique, 
comprenant un element de liage termine en une extremite par 
une tdte et en I'autre extremite par une cage d'accrochage. La 
cage d'accrochage 50 presente un conduit sous la forme de 
deux passages successifs 108. 310 coextaux separes par une 
cavite interne circulaire concentrique sensiblement orthogonale 
dans laqueUe font sailiie des crans 210 obliques manages dans 
une rondelle metallique 200 enchassee dans cette cage 50 sur 
le pourtour de cette csvite\ L'extremite de la tete est une 
p8rtie cylindrique 110 dont la surface lisse en un materiau 
plastique et qui est prolongee par un cdne d'introduction 120. 
Les crans obliques 210 sont orientes de facon a s'opposer au 
retrait de la partie cylindrique 110 une fois ceJIe-ci engagee 
dans la cage 50. 
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SCELLE DE CONTROLE 



La presente invention est relative a un scelle 
de contrdle du type a lien ou bande flexible normalement 
enfile sous la forme d'une boucle dans un ou plusieurs 
orifices de pieces a sceller ensemble. On distingue 
usuellement un scelle d'un antivol en ce que le premier 
n'est pas sensi tenir une aggression, mais doit seulement 
exister pour tSmoigner du respect de la fermeture des 
pieces. Tels sont notamment les cas de boltiers 
d'appareils de mesure comme des compteurs d'eau ou 
d'electricite, des emballages de produits soumis a un 
regime fiscal ou douanier : camions, conteneurs et du 
trafic postal ou bancaire utilisant general ement des sacs 
ou saccoch.es. 

La quality essentiel le requise a un seel 16 est 
15 son inviolabilite : soit l'impossibi lite d'Stre defait et 

refait sans qu'aucune trace definitive n'apparaS sse. 
Cette condition a eti r§alisie trSs tot par l'emploi de 
cire et de cachets ou de f i 1 s mfetal 1 iques et de pastilles 
de plomb ecrasies. On a par la suite cherch§ a ameliorer 
20 le scelle tout en c o n s er v an t s on caractere 

d'inviolabilitg, en le rendant plus facile a placer, plus 
facile a briser lorsque voulu, sans danger pour 
l'operateur notamment par la diminution de l'emploi du 
plomb, et en permettant l'ecriture ou l'impression de 
25 textes codes ou non. Enfin, on a aussi cherche a en 

abaisser le cout de production par injection automatique ■ 
de matiere plastique dans une presse par exemple. 
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Dans la pratique, on distingue les seel les du 
type serrable et ceux du type en boucle. Les premiers 
sont utilis§s de pr§f §rence lorsque la fermeture des 
pieces doit £tre complete pour emp&cher le retrait 
5 d'el Omenta de petite taille tels que sacs contenant des 

pieces de monnaie ou coffrets de bijoux. Le dispositif de 
fermeture du seel 16 doit alors §tre effectif tout le long 
du lien. Le second type de seel le est plutot utilise 
lorsque le serrage complet risque de provoquer une 

10 destruction accidentelle de ce scelle comme, par exemple, 

le blocage d'une poignee de porte de wagon ou de camion 
vibrant fortement pendant le voyage. Ce second type de 
scelle doit presenter a chaque extremite du lien, ou 
ruban, des moyens permettant une fermeture franche en un 

15 seul point et emp&chant, ou mieux temoignant, d'un 

engagement seulement partiel. 

Diverses solutions ont cte proposees pour 
r£pondre aux exigences mentionnees ci-dessus. Dans 
1 'expose GB 1 216 797, le ruban comprend d'une part une 

20 t§te d'accrochage constituee d'un axe que termine un cdne 

et d'autre part une capsuled e fermeture avec des 
languettes int6rieures venant bloquees par l'arri£re le 
cdne de la t§te. Outre le fait qu'il n'est pas possible 
de visual iser si la t§te est suffisamment engag§e dans la 

25 capsule, la realisation de cette derniere pr§sente des 

difficult6s techniques augmentant son cout . 

L'expos§ FR 2 4G0 513 est relatif a un scell§ 
metal 1 ique a ruban facilement mis en oeuvre par 
1 'end enchement de son extr§mit§ prGsentant des orifices 
30 a I'intfirieur du plomb comprenant des languettes 

int§rieures m§talliques crois§es. Outre le fait que le 
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metal peut §tre blessant pour l'op§rateur malhabile, le 
coQt de fabrication de ce scelle reste important. 

Dans la faraille des scelles serrables, on peut 
mentionner ceux presentes dans les exposes FR 2 495 110, 
FR 2 434 089. FR 2 497 498 et FR 2 328 125. Tous ces 
scelles presentent une serie de deformations le long du 
lien : crans, orifices, perles ou cdnes, leur permettant 
d'etre retenus a l'interieur d'un passage prevu dans une 
capsule d'accrochage a 1 'une des extremitis du lien. 
Inviolables et faciles a mettre en place, ces scelles se 
r6v£lent toutefois encore assez chers h produire 
notamment de par le cout de fabrication du moule 
necessitant un long travail d'usinage pour la part.ie 
correspondante au lien. 

L'expose FR 2 484 677 presente un scelle 
apparamment moins cher a fabriquer du fait qu'il est 
constitiie d'une seule piece en matiere plastique ayant la 
forme d'un disque plat que complite une corde flexible 
monofibre. Par contre, on perd en facilit§ de mise en 
place compte-tenu que ce scelle doit etre serti au- moyen 
d'une pince. 

L'expose FR 2 532 917 presente aussi un scelle 
dont 1'ilSment de liage a une surface lisse, mais la 
capsule de fermeture, plus complexe, est en deux parties 
distinctes peu pratiques d'emploi : soit l'operateur a 
oublig de prendre avec lui la seconde partie, soit il est 
gene pour engager la 'capsule au-dessus de la piece 
interieure. • 
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L'objet de la pr§sente invention est un scelle 
repondant mieux aux exigences simultanees mentionn§es 
pr§c£demment notamment : inviolability, facility de mise 
en place et d'ouverture volontaire, faible coOt de 
5 production , 

Ces buts sont atteints grace & un seel 16 de 
contrfcle comprenant un 6 l ament de liage flexible 
normal ement enfil£ sous la forme d'une boucle dans un ou 
plusieurs orifices de pieces a sceller ensemble et 

10 termine en une extr£mit§ par une t£te et en 1'autre 

extremite par une cage d'accrochage de cette t&te. La 
cage d'accrochage pr§sente un conduit sous la forme de 
deux passages successifs coaxiaux s^pares par une cavit§ 
interne circulaire concentr ique sensiblement orthogonale 

15 dans laquelle font saillie des crans obliques m£nag6s 

dans une rondel le m§tallique (200) enchSssie dans cette 
cage sur le pourtour de cette cavite. L'extr6mit§ de la 
t§te est une partie cylindrique de diamdtre ext§rieur au 
plus 6gal au diametre int§rieur du conduit mais sup£rieur 

20 au diametre du cercle d§fini par l'extr£mite des crans 

obliques. Cette partie cylindrique presente une surface 
lisse en un mat£riau plastique et elle est prolong§e par 
un cfine d'introduct ion. Les crans obliques sont orient£s 
de faqon a s'opposer au retrait de la partie cylindrique 

25 une fois celle-ci engag£e dans la cage. 

Selon un premier mode de realisation pr£f6r£e, 
l'616ment de liage et la partie cylindrique a 1 'extremite 
de la t£te d'accrochage sont un m£me lacet lisse en 
plastique permettant de serrer a volont6 la boucle formie 
30 par 1 e seel 1 §. 
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Selon un second mode de realisation prefer6e, 
1'elSment de liage est une bande plast'ique. Alors. le 
passage inferieur presente un diametre plus grand que 
celui du passage superieur et la tete d'accrochage 
coroprend success! vement , a partir de la bande, une 
section cylindrique de diametre au plus egal au diametre 
du inferieur, un point de rupture et la partie 
cylindrique que prolonge le cdne d'introduction. 

ivantageusement, la cage d'accrochage est 
realisee en deux parties. Une premiere partie est une 
douille percee en son fondd'un passage i.nferieur. Cette 
douille est completee sur la face interieure du fond, 
autour du passage, par un c6ne de support. Cette douille" 
presente aussi, proche du bord superieur, un bourrelet 
15 annulaire interieur transversal. La seconde partie est un 

bouchon traverse par un passage superieur en 
correspondance avec le passage inferieur de la douille. 
Le bouchon presente sur son pourtour superieur une 
encoche peripherique en concordance avec le bourrelet 
lors de l'assemblage. La face inferieure de ce bouchon a 
la forme d 'une calotte conique completee sur le pourtour 
d'une paroi cylindrique orientee vers le bas. Une fois le 
bouchon enfonce dans la douille, la face inferieure de ce 
bouchon dSfinit avec le c8ne interieur de la douille la 
25 cavite circulaire interne oO sont situes les crans 

obliques de la rondel le metal lique enchass§e a ce niveau 
dans la cage. 

Utilement, le cfine d'introduction est prolonge 
par un filament crante. 



20 
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Comme on peut facilement 1 e comprendre, 
1 'invention est toute part icu 1 ierement interessante dans 
la mesure oO la t§te comprenant le lacet que prolonge le 
c6ne d f introduction et le filament crant6, l'el§ment do 
5 liage ainsi que la douille de la cage d'accrochage 

peuvent §tre moules en une seule et m£me piece en matiere 
plastique. 

L'invention ainsi que ses avantages seront 
mieux compris a la lecture de la description qui va 
10 suivre de modes de realisation preferes de eel le-ci 

faits en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue du dessus d 'un seel 1 e 
de type serrable, 

- la f igure 2 est une vue du dessus d'un seel le 
15 de type a boucle, 

- la figure 3 est une vue de cdte en coupe 
partielle du scelle selon l'invention, et 

- la figure 4 est une vue de cote en coupe 
partielle du scelle ferme. 

20 Le scelle de type serrable il lustre sur la 

figure 1 comprend une cage d'accrochage 50 solidaire d'un 
lacet 112 termine par une fete d'accrochage 
essent ie 1 1 ement constitue de la section finale 110 de ce 
lacet suivit d'un c6ne 120 et d'un filament d'entree 130. 

25 Ce filament 1.30 est 6 ventue 1 1 ement attache par un point 

faible & une boucle 140 permettant de rassembler 
plusieurs lacets ensemble autour d'un anneau pour 
commodity de transport. A vantageusement, ce m§me filament 
130 a un diametre environ moiti6 du diametre du lacet 

30 110 et il presente quelques asperites facilitant sa 
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prehension 1 ors de la fermeture du seel 16 telle qu'il 
sera explique par la suite. 

Le lacet 110 a une surface lisse et i 1 est 
realise de preference en un plastique semi-rigide : 
e'est-a-dire suf f isamment dur pour ne pas se dechirer et 
suff isamment tendre pour qu'une piece metal lique puisse y 
marquer une empreinte. Pour des considerations de couts, 
on prefere alor* aussi realiser l'ensemble du scelle en 
un meme materiau plastique faconne dans une presse a 
injection. 

L'element de liage en forme de lacet 112 peut 
aussi presenter une succession de restrictions (non 
representees) constituant autant de point de faiblesse. 
Ainsi, toute atteinte au scelle notamment par traction 
sur le lacet resulte rapidement en une rupture definitive 
et visible de ce dernier. 

Ce scelle comprend de plus une etiquette 145 
solidaire de la cage d'accrochage 50 sur laquelle sont 
imprimees ou ecrites des references. La liaison entre le 
lacet 112 et la cage d'accrochage 50 est eventue 1 lement 
renforc§e par un apport de matiere 60. 

Le scelle de type a ruban illustrS sur la 
figure 2 prSsente avec le scelle de type a lacet de la 
figure 1 de nombreuses similitudes, et des references 
identiques sont utilises pour designer des parties 
similaires. La difference majeure entre ces deux scelles 
tient au fait que le lacet 112 est remplace par un ruban 
111. De plus, la t§te d'accrochage comprend une premiere 
section cylindrique 114 qui fera par la suite office de 
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bouchon de 1 'orifice d'entree de la cage d'accrochage 50, 
un point de rupture 115 et une partie cylindrique 110 que 
termine seulement un c&ne d ' i nt roduct i on 120. Cette 
partie cylindrique 110 et ce cdne 120 sont rigoureusement 
5 identiques aux parties correspondantes du scell§ serrable 

dicr it prec§demment . 

Le detail de la cage d'accrochage 50 sera mieux 
compris au vu de la figure 3 presentant en coupe 
partielJe lea trois parties const it uant cette cage a 
10 fiavoir : une douille 100, une rondel le crantee 200 et un 

bouchorj 300. 

La douille 100 const ituant le corps ext§rieur 
de la cage d'accrochage 50 est solidaire de par 
fabrication d'un cote du lacet 112 ou ruban 111, de 

15 1 'autre de l'6tiquette 140 lorsque celle-ci est presente. 

Au fond de cette douille 10 0 est prevu un conduit 
infeneur 108 qui est renforce par un c6ne de support 107 
sur la face interne de ce fond. Proche du bord sup§rieur, 
cette douille 100 est compl6tee par un bourrelet 

20 annulaire interieur 105. 

La rondelle crantee 200 presente sur le 
pourtour interieur de sa couronne circulaire de base 
plusieurs (en moyenne quatre) crans orient§s vers 
1 'interieur. Ces crans ont la particularity d'etre 

25 obliques c'est-a-dire ,qu'i 1 s n'appartiennent pas au plan 

form§ par la couronne circulaire de base de la rondelle 
200, mais sont tous lev§s vers le haut tel que represents 
sur la figure 3. Ces crans peuvent etre obliques 
recti lignes, ou mieux, tel qu'il illustre sur la figure 

30 3 r avoir deux pentes successives : la pente int§rieure 
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etant plus ahrupte que J 'exterieur. Les dimensions de la 
couronne circulaire de base de la rondelle 200 
correspondent a eel les de la couronne de la face interne 
du fond de la douille qui est comprise entre les parois 
et le c6ne de support 107. 

Le bouchon 300 a, compte-tenu de son conduit 
interieur 310, une forme genera le d'un cylindre creux. Ce 
bouchon presente sur son pourtour superieur une encoche 
peripherique 320. Le diametre exterieur de ce bouchon 
correspond au diametre interieur de la douille. La 
hauteur de ce bouchon est sens i b lenient egale a la 
distance comprise entre le fond et le bord supferieur du 
bourrelet 105 dans la douille. La face inferieure 330.de 
ce bouchon 300 a la forme d'une calotte conique complitee 
sur le pourtour d'une paroi cylindrique. 

Dans le cas du scelle serrable de la figure 1, 
le diametre interieur du conduit inferieur 108 egal a 
celui du conduit superieur 310 est legerement superieur, 
de l'ordre de 5 a 15 %, au diametre exterieur du lacet 
112. A 1 'inverse, les extremites super i eures des. crans 
obliques 210 definissent un cercle de diam§tre inferieur, 
de l'ordre de 5 a 15 au diametre exterieur du lacet 
110 creant de ce fait une restriction de passage au 
milieu du conduit .108/310. ' 

Dans le cas du scelle de type a ruban de la 
figure 2, le diamStre du conduit inferieur 108 est 
sup§rieur a celui du" conduit superieur 310 et il 
correspondent en fait au diametre exterieur de la section 
cylindrique 114. Le diametre du conduit 310 correspondent 
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au diametre exterieur de la partie cy lindrique 110 est 
identique au scell§ precedent, 

Selon l'invention, la piece inferieure de la 
figure 3, c'est-a-dire la piece comportant d'un seul 
5 tenant 1'etiquette 140, la douille 100, l'element de 

liage (lacet 110 ou ruban 111) que termine la tete 
d'accrochage : lacet 110, cdne 120 et filament d'entree 
130, est real isee par injection de matiere plastique dans 
un moule a 1'interieur d'une presse, Le bouchon 300 est 
10 soit moule a part ou en annexe du moule de la piece 

inferieure. La rondelle 210 peut §tre achetee couramment 
dans le commerce. 

L'assemblage de ce scelle consiste a introduire 
la rondelle crantee au fond de la douille 100 avec les 

15 crans 210 orientes vers le haut tel que represents sur la 

figure 3, puis a inserer le bouchon 300 dans la douille 
100 avec la calotte conique orientee vers le bas et' a le 
pousser vers le fond jusqu'a ce que les bourrelets 105 de 
la douille s'engagent dans 1 'encoche peripherique 320. 

20 Cette cage d'accrochage est en suite transferee dans une 

machine pour realiser une liaison definitive entre la 
paroi ext§rieure du bouchon 300 et la paroi int6rieure de 
la douille 100. Ce peut etre une machine de sertissage 
dans laquelle une bouterolle vient coiffer a chaud la 

25 douille qui, en se ramol 1 issant, se deforme notamment au 

niveau de la rainure 320. Ce peut §tre aussi une machine 
a soudure par ultra sons realisant une liaison 
pi ast ique/plastique au niveau moleculaire. Cet assemblage 
peut fetre facilement automat ise dans une machine 

30 regroupant toutes les operations decrites precedemment . 
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Une fois assemble, la face inferieure 330 
definit avec le cdne 107 une cavite interne circulaire 
concentrique et orthogonale au conduit 108/310. Lors de 
cet assemblage, la face infirieure de la parol 
cylindrigue compliant la calotte conique enchasse la 
couronne circulaire de la rondel le 200 centre le fond de 
la douille 100 laissant les crans 210 libres d'un leger 
mouvement oblique a l'interieur de la cavite. 

Tel que decrit precedemment, le scelle serrable 
selon 1 'invention est utilise de la maniere suivante. 



Apres avoir arrache un scelle de son faisceau 
e'est-a-dire avoir casse le point de rupture entre la 
boucle 140 et le filament d'introduction 130, on enfile 
le lacet 110 au travers des oeillets ou orifices des 
15 . pieces a sceller et. en formant une boucle. on presente 

le filament d'introduction 130 a l'entree du conduit 
inferieur 108. Le diametre de ce filament etant faible 
compare a celui du conduit 108/310 et celui constitue par 
les extr§mites des crans 210, le passage coroplet de ce 
filament est aisl et on peut ainsi amener le. c6ne 120 en 
but§e contre ces crans 210. Le filament 310 depasse alors 
largement hors du conduit superieur 310 et on peut done 
1'agripper entre le pom:e et 1 'index pour, tout en tenant 
la cage 50 de l'autre main, tirer assez fortement sur 
celui-ci. Sous l'effet de cette traction, le cone 120 
ecarte les crans 210 et le lacet 110 glisse en avant le 
long de ces crans. Une fois ce mouvement d'introduction 
du lacet dans les crans obliques 210 terming, ces crans 
pincent et s'enfoncenf Iggerement dans ce. lacet 
condamnant ainsi tout mouvement en retour de celui-ci 
comme reprisente sur la figure 4. 
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Une fois ce lacet engage dans les crans, tout 
mouvement additionnel en avant de ce lacet reste possible 
par simple traction suppl ementaire sur le filament ou 1 e 
lacet sorti hors du conduit sup§rieur 310. A chaque arr§t 
5 successif, les crans obliques 210 repincent la nouvelle 

portion de lacet 210 empechant toujours tout mouvement en 
retour. On serre finaleroent ce seel le jusqu'S ce qu'une 
certaine tension apparalsse sur le lacet. 

L'usage du scell§ S ruban est en de nombreux 
10 points identique hormis le fait que 1'on pousse plutdt la 

t£te 110/120 dans la cage d'accrochage 50 en prenant 
appui sur le ruban 111. Une fois en place, le cone 120 
emmerge l§gerement hors de la cage, la partie cylindrique 
110 est prise par les crans obliques 210 et occupe une 
15 partie du conduit superieur 310 alors que la section 

cylindrique 114 occupe completement le conduit infSrieur 
108. Gr£ce a cette difference de diam&tre entre la partie 
110 et la section 114, il devient impossible d'inserrer 
un couteau ou tout autre instrument pointu pour "lever" 
20 les crans 210. 

Une fois ferme, ce scelle ne peut Itre ouvert 
que par coupure du lacet ou du ruban par la personne 
autoris£e. En effet, on peut constater qu'une tentative 
d'ouverture de ce lacet par rammol issement du plastique 

25 suite a un 1 eger chauffage de la cage d'accrochage rest e 

sans effet compte-tenu qu'a une faible temperature la 
rondelle 200 ne se dilate pas suf f isamment. A temperature 
superieure, le plastique du seel 16 est marque de mani&re 
ind616bile. Une violente traction en arriere sur le lacet 

30 ne permet en aucun cas une inversion de 1 'or ientation des 

crans 210 compte-tenu de la presence du c6ne d'appui 107. 
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Une insertion incomplete de la tlte dans la cage 
d'accrochage est immediatement visible du fait que le 
cone 120 n'apparalt pas hors du conduit 310 de la cage 
50. 

Prevu pour la fabrication de scelles en 
plastique bon marche, le dispositif de ferme1:ure de ce 
scelle peut etre facilement adapte a un scelle metal lique 
de" type antivol. Dans ce cas, la cage est realisee en 
metal avec un bouchon visse a 1 'interieur • d'une douille 
taraudee. Le lacet 110 peut alors etre remplace par un 
cable flexible. En tous les cas, ce lacet doit etre 
recouvert d'une pellicuie de trois a huit dixieme de 
millimetres de materiau plastique semi-dur tel que du 
Teflon par exemple. L'usage de cet antivol reste 
identique. 

De nombreuses ameliorations a ce scelle sont 
possibles dans le cadre de "cette invention. 
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Seel 16 de contrdle comprenant un 61&ment de 
liage flexible norma 1 ement enfili sous la forme d'une 
boucle dans un ou plusieurs orifices de pieces a sceller 
ensemble et termine en une extr§mit§ par une tfcte et en 
1 'autre extremit§ par une cage d'accrochage de cette t§te 
caracterise en ce que la cage d'accrochage (50) pr£sente 
un conduit sous la forme de deux passages successifs 
(108,310) coaxiaux separes par une cavite interne 
circulaire concentrique sensiblement orthogonale dans 
laquelle font saillie des crans (210) obliques menag£s 
dans une rondel le metal lique (200) ench&ssee dans cette 
cage (50) sur le pourtour de cette cavite, et en ce que 
l'extremite de la t£te est une partie cylindrique (110) 
de diametre extSrieur au plus §gal au diamdtre interieur 
du conduit mais superieur au diametre du cercle defini 
par l'extremite des crans obliques (210), la partie 
cylindrique (110) presentant une surface lisse en un 
mat£riau plastique et 6tant prolong6e par un cfcne 
d'introduction (120), et les crans obliques (210) 6tant 
orientSs de fapon S s'opposer au retrait de la partie 
cylindrique (110) une fois celle-ci engag§e dans la cage 
(50). 

Seel 16 de contrble selon la re vendi cat ion 1, 
caracterise en ce que l'§16ment de liage (112) et la 
partie cylindrique (110) §. 1 ' e x t r Giri i t § d e la t fete 
d'accrochage sont un m§me lacet lisse en plastique 
permettant de serrer a volont§ la boucle formGe par le 
seelle . 
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3 ' Scelle de controle selon la re vesication 1. 

caracterise en ce que l'element de liage est une bande 
plastique (111), en ce que le passage inferieur (108) 
presente un diametre plus grand que celui du passage 
5 superieur (310) et en ce que la tete d'accrochage 

comprend successi vement a partir de la bande (111) une 
section cylindrique (114) de diametre au plus egal au 
diametre du passage (108), un point de rupture (115) et 
la partie cylindrique (110) que prolonge le ct>ne 
10 d'introduction (120). 

4 ' Scelle de contrile selon l'une des 

revendications precedentes, caracterise en ce que la cage 
d'accrochage est realisee sous la forme d'une part d'une 
douille (100) percee en son fond d'un passage inferieur 
(108) complete sur la face interieur du fond autour du 
passage (108) par un cdne de support (107) et presentant, 
proche du bord superieur, un bourrelet annulaire 
interieur transversal (105) et d'autre part d'un 
bouchon (300) traverse par un passage superieur (310) en 
correspondance avec le passage inferieur (108), ce boulon 
(300) presentant sur son pourtour superieur une encoche 
peripherique (320) en concordance lors de 1 'assembl age 
avec le bourrelet (105) et presentant une face inferieure 
(330) ayant la forme d'une calotte conique complete sur 
le pourtour d'une paroi cylindrique, cette face (330) 
definissant avec le cone (107) la cavite. circulaire 
interne lors de 1 'assemblage. 

Scelle de contr61e selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que le cdne d'introduction est . 
prolonge par un filament crant6 (130). 



BNSDOCID: <FR 2632431 A 1 I > 



2632431 



- U - 

Scelle de contrble selon la re vend icat ion 4, 
caracteris§ en ce que l'£l§ment de liage (111,112), la 
t&te comprenant le lacet (110) que prolonge le cone 
d'introduction (120), ainsi que la douille (100) de la 
cage d'accrochage sont moul£es en une seule et m£me piece 
en matiere plastique. 
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